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Abstract of DE4220792 
The mechanism (1) has a 
supporting body (2) 
accommodating a first roller (3), 
onto which the tape (5) is wound, 
together with a separating tape 
(6) into a coil (4). A second roller 
(10) applies the tape to the 
material (11) and at the same 
time detaches the separating 
tape from it. 

A third roller (12) moves from the 
body towards the material, 
parting the adhesive tape off in 
the process. The mechanism can 
be driven over the material, 
parting taking place while the 
body is in motion. The third roller 
can be pneumatically operated, 
and there can be a fourth roller 
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at the side of the tape, moved 
towards the material together 
with the third, the tape between 
them being applied to the 
material. 

USE/ADVANTAGE - Precise 
parting of unsupported tape used 
in gluing machine. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
( 3 ) Klebevorrichtung 

(5^ Bei Rollendruckmaschinen dient eine Klebevorrichtung (1) 
mit einem Stutzkorper (2) zum Aufkieben elnes doppelseitig 
klebenden Klebebandes (5) dazu, das Ende einer ersten 
Bedruckstoffbahn mit dem Anfang einer zweiten Bedruck- 
stoffbahn zu verbinden. Das Ktebeband (5) wird von einer 
Rolle (3), auf der es zusammen mit einem Trennpapierband 
(6) zu einem Wickel (4) aufgewickelt ist, uber eine Rolle (9) 
gezogen und von einer Auftragrolle (10) auf ein zu bekleben- 
des Material (11) aufgeklebt. Das Klebeband (5) weist keinen 
Trager auf. 

ErfindungsgemaB ist eine Rolle (12) vorhanden. die sich von 
dem Stutzkorper (2) in Richtung zu der Bedruckstoffbahn 
bewegen laBt, so daB dabei das Klebeband (5) unterhalb der 
Auftragrolle (10) getrennt wIrd, ohne daB es von einem 
Messer durchgeschnitten werden muB. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Klebevorrichtung 
mit einem Stiitzkorper fiir ein tragerloses, doppelseitig 
klebendes Klebeband mit einer ersten Rolle, auf der das 5 
IClebeband zusammen mit einem Trennschichtband zu 
einem Wickel aufgewickelt isi, mit einer Auftragrolle, 
von der das IClebeband auf ein zu beklebendes Material 
aufgeklebt und gleichzeitig das Trennschichtband von 
dem Klebeband getrennt wird, wobei eine zweite Rolle 10 
vorhanden ist, die von dem Stiitzkorper in Richtung zu 
dem Material bewegbar ist und durch die dabei das 
Klebeband getrennt wird. 

Neben den schon seit langem bekannten Klebeban- 
dern, die einen beidseitig mit klebenden Schichten be- 15 
deckten Tragerstreifen aufweisen, der dem Klebeband 
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hen nun auch sogenannte Tragerlose” Klebebander zur 
Verfiigungt die lediglich aus einer einzigen, beidseitig 
klebenden Schicht bestehen. 20 

In einer Rollendruckmaschine warden Klebevorrich- 
lungen dazu benutzt, um das Ende einer ersten Materi- 
albahn mit dem Anfang einer zweiten Materialbahn zu 
verbinden, Zum Verbinden dient ein derartiges, trager- 
loses Klebeband mit doppelseitiger Klebeschicht. Nach 25 
dem Aufbringen eines Klebstreifens auf dem Ende der 
zweiten Materialbahn muB das Klebeband, das in der 
Klebevorrichtung verbleibt, von dem Klebstreifen ge- 
trennt warden, der auf dem Material aufgeklebt ist, 

Aus der ]P 60-226459, insbesondere der Fig. 7, ist es 30 
bereiis bekannt, eine Klebevorrichtung zu verwenden, 

Ein doppelseitig klebendes Klebeband bildet zusammen 
mil einem Trennpapierband einen Wickel. der auf einer 
Rolle aufgewickelt ist. Von dieser wird er iiber eine 
Umlenkrolle und eine erste schwenkbare Rolle weiier- 35 
geleiiei. Unterhalb der ersten schwenkbaren Rolle. die 
als Auftragrolle diem, wird das Klebeband auf das zu 
beklebende Material aufgeklebt, wahrend das Trenn- 
band iiber eine zweite schwenkbare Rolle und weiiere 



bander haben eine bessere ReiBeigenschaft, so daB sie 
auch ohne Anwendung eines Messers getrennt werden 
konnen und genugend scharfe Trennkanten entstehen. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
5 Klebevorrichtung zu schaffen, die tragerlose Klebeban- 
der prazise trennt. 

Die Aufgabe wird, wie in Paiemanspruch 1 angege- 
ben, gelosi. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Figuren 
10 in einem Ausfuhrungsbeispiel beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht einer Klebevorrichtung 
wahrend des Kleberauftrags, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Klebevorrichtung wah- 
rend des Kleberauftrags, 

15 Fig- 3 die Vorderansicht der Klebevorrichtung nach 
Beendigung des Kleberauftrags und 

Fig- 4 die Seitenansicht der Klebevorrichtung nach 
Beendigung des Kleberauftrags. 

Eine Klebevorrichtung 1 (Fig. 1) weist einen Stiitz- 
20 korper 2 aus Meiall auf. Auf ihm ist eine Rolle 3 ange- 
ordnet, auf der ein Wickel 4 aufgewickelt ist. Der Wickel 
4 besteht aus einem tragerlosen Klebeband 5 und einem 
Trennpapierband 6 . Ober einen von dem Trennpapier- 
band 6 gebildeten Wickel 7, der eine Rolle 8 umhulll, 
25 wird das Klebeband 5 gemeinsam mit dem Trennpapier- 
band 6 uber eine Rolle 9 und eine Rolle 10 gezogen. Die 
Rolle 9 positioniert mit Hilfe von Bordscheiben 90 
(Fig. 2) das Klebeband 5 und das Trennpapierband 6 . 
Die Rolle 10 tragt das Klebeband 5 auf einem Material 
30 1 1 auf, welches vorzugsweise das Ende einer Bedruck- 
sioffbahn bildet. 

Demgegeniiber wird das Trennpapierband 6 um die 
Rolle 10 herum nach oben auf die Rolle 8 gezogen, auf 
der es den Wickel 7 bildet Je mehr Trennpapierband 6 
35 bereiis auf der Rolle 8 zu dem Wickel 7 aufgewickelt 
worden ist. desto groBer wird der Umfang des Wickels 
7 , wie in Fig. 1 dargestellt. Die Rolle 8 ist durch ein 
Rundgummi 21 und bei entsprechender Wahl ihres 
Durchmessers mit Rolle 10 so verbunden, daB das 



Umlenkrollen auf eine Wickelrolle aufgerollt wird. Um 40 Trennpapierband 6 straff auf ihr aufgewickelt wird 



das Klebeband von dem Trennband zu trennen, wird die 
ersie schwenkbare Rolle nach oben und die zweite 
schwenkbare Rolle nach unten bewegt. Ein Messer, das 
oberhalb des auf dem Material bereiis aufgebrachten 



An dem Stiitzkorper 2 ist eine weiiere Rolle 12 befe- 
siigt Die Rolle 12 ist iiber eine rechtwinklig ausgeform- 
te Stange 13 einerseits mil dem Drehpunkt der Rolle 10 
und andererseits iiber einen Drehpunkt 14 mit einem 



Klebstreifens und unterhalb der beiden schwenkbaren 45 Endstuck 15 eines Zylinders 16 befestigt Das Endstiick 



Rollen angeordnet ist. wird gleichzeitig in Richtung auf 
das Klebeband ausgeschwenkt und schneidet das Kle- 
beband in dem Bereich unterhalb der ersten schwenk- 
baren Rolle durch. 

Diese Anordnung des Messers hat den konstruktiven 50 
Nachteil. daB nur sehr wenig Plaiz fiir die einzelnen 
Bestandteile des Messers zur Verfugung steht und daB 
die Vorrichiung, um das Messer zu bewegen, ziemlich 
weit entferni von der Schnittkanie des Messers ist. Dar- 



15 ist mil einem (hier nicht dargesiellten) Kolben ver- 
bunden, der in dem Zylinder 16 durch Druckluft beweg- 
bar ist Der Zylinder 16 ist seinerseits an einem Dreh- 
punkt 17 gelagert 

Ein Antrieb 18 (Fig. 2) treibt iiber eine auftrennbare 
Welle 19 die Auftragrolle 10 an. Durch eine (hier nicht 
dargesiellie) Antriebseinrichiung wird die gesamte Kle- 
bevorrichtung 1 iiber das Material 11 vorwartsbewegt. 

Wenn der Kleberauftrag beendet werden soil, driickt 



iiber hinaus ist es nicht auszuschlieBen, daB, wahrend 55 eine pneumatische Anordnung Druckluft in den Kolben 



das Messer nach Durchschneiden des Klebebandes von 
der Bewegungsvorrichtung wieder zuriickbewegt wird, 
das Ende des auf dem Material aufgeklebten Klebeban- 
des auf der Unterseite der Schneide des Messers han- 
genbleibt und von diesem zuriickgezogen wird, so daB so 
entweder das bereits aufgeklebte Klebeband von dem 
Material abgezogen wird oder zerreiBt 

Die aus der jP 60-226459 bekannte Klebevorrichtung 
eignet sich fiir Klebebander, deren Klebeschichien auf 
einem Trager aufgebrachi sind 65 

Neuerdings stehen Klebebander zur Verfugung, die 
keinen Trager aufweisen, sondern aus einer einzigen 
beiderseitig klebenden Schicht bestehen. Diese Klebe- 



des Zylinders 16 (Fig. 3), so daB das Endstuck 15 aus 
dem Zylinder 16 herausbewegt wird. Gleichzeitig wird 
iiber den Drehpunkt 14 die Stange 13 gedrehi, so daB 
die Rolle 12 nach unten und die Auftragrolle 10 nach 
so oben gedriickt werden. Dabei wird der Antrieb 18 und 
damit das Abrollen des Klebebandes 5 auf dem Material 
11 unierbrochen, wahrend die gesamte Klebevorrich- 
lung 1 weiier vorwartsbewegt wird. Dabei reiBt das 
Klebeband 5 in dem Bereich zwischen dem Material 11 
65 und dem unteren Punkt der Auftragrolle 10, wobei es im 
AbreiBbereich einen spiizen Winkel mit dem Material 
11 bildet, der um so kleiner ist, je groBer die Rollge- 
schwindigkeit der Klebevorrichtung 1 auf dem Material 
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11 im Verhaltnis zu der Geschwindigkeit ist, mit der die 
KJebevorrichtung t von dem Material 11 abgehoben 
wird. 

Der Stutzkorper 2 laBt sich iiber die Rolle 12 weiter- 
bewegen, die dazu in einem Kugellager 20 (Fig. 4 ) gela- 5 
gert ist. 

Fiir einen Neubeginn des Klebebandauftrags wird 
der Zylinder 16 entluftet, so daB die Rolle 12 in ihre 
Ausgangsstellung zuriickfahrt Wenn die Rolle 10 auf 
dem Material 1 1 aufseizt und gleichzeitig der Anirieb 18 10 
wieder aktiviert wird, ist ein sicherer Ansatz des Klebe- 
bandes 5 auf dem Material 1 1 gewahrleisiet. 

In dem in Fig. 1 bis 4 dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel wird die IClebevorrichtung 1 wahrend des Tren- 
nens des Klebebandes 5 nur auf einer Seite des Klebe- 15 
bandes 5 dutch die Rolle 12 abgestiitzt. Es kann auf der 
anderen Seite des Klebebandes eine weitere, dutch den 
Anirieb 18 angetriebene Rolle auf derselben Antriebs- 
Welle angeordnet sein, die beim Trennen des IClebeban- 
des 5 gleichzeitig mil der Rolle 12 gegen das Material 11 20 
gedriickt wird. 



Patentanspruche 

1 . Klebevorrichtung ( 1 ) mit einem Stutzkorper ( 2 ) 25 
fiir ein tragcrloses, doppelseitig klebendes Klebe- 
band ( 5 ) und mit einer ersten Rolle ( 3 ), auf der das 
Klebeband ( 5 ) zusammen mit einem Trennschicht- 
band ( 6 ) zu einem Wickel ( 4 ) aufgewickell ist, mit 
einer Auftragrolle ( 10 ). von der das Klebeband (5) 30 
auf ein zu beklebendes Material ( 11 ) aufgeklebt 
und gleichzeitig das Trennschichtband ( 6 ) von dem 
Klebeband ( 5 ) getrenni wird, wobei eine zweite 
Rolle ( 12 ) vorhanden ist, die von dem Stutzkorper 
( 2 ) in Richtung zu dem Material ( 11 ) bewegbar ist 35 
und dutch die dabei das Klebeband ( 5 ) geirennt 
wird. 

2. Klebevorrichtung ( 1 ) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie eine Antriebseinrichtung 
zur Bewegung Qber das Material (11) aufweisi, die 40 
das Trennen des Klebebandes ( 5 ) unter gleichzeiti- 
ger Vorwartsbewegung des Stutzkorpers (2) ge- 
siattet. 

3 . Klebevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine 45 
pneumatische Anordnung zur Bewegung der zwei- 
len Rolle (12) aufweisi. 

4 . Klebevorrichtung (1) nach einem der Anspruche 
1 bis 3 , dadurch gekennzeichnet, daB sie eine dritte 
Rolle aufweisi, die seitlich des Klebebandes (5) so 50 
angeordnet ist, daB das Klebeband ( 5 ) zwischen der 
zweiten Rolle (12) und der driiien Rolle auf das 
Material aufklebbar ist, und daB die dritte Rolle 
beim Trennen des Klebebandes ( 5 ) gleichzeitig mit 
der zweiten Rolle (12) in Richtung zu dem Material 55 
(1 1) bewegbar ist. 
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The mechanism (1) has a supporting body (2) accommodating a first roller (3), onto which the tape (5) is 
wound, together with a separating tape (6) into a coil (4). A second roller (10) applies the tape to the 
material (1 1 ) and at the same time detaches the separating tape from it. 

A third roller (12) moves from the body towards the material, parting the adhesive tape off in the 
process. The mechanism can be driven over the material, parting taking place while the body is in 
motion. The third roller can be pneumatically operated, and there can be a fourth roller at the side of the 
tape, moved towards the material together with the third, the tape between them being applied to the 
material. 

USE/ADVANTAGE - Precise parting of unsupported tape used in gluing machine. 
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